5.25-400

Ideal para Industrias de panificacion, avicola, carnes
y pescados, frutas y verduras. Transporte en general,

4
procesos de enfriado y congelado. Procesos de lavado SCAN BE LT

y Secado‘ AprObado por FDA' ...keeping industry moving...

INDUSTRIAS SUGERIDAS

OO0

CARACTERISTICAS ESTANDAR

Superficie banda Banda abierta con superficie lisa

Area abierta 29 %. Mayor abertura de 6 x 10 mm

Resistencia Ideal en transporte de peso medio

Limpieza Excelente. FSIS

Anchos estandar Incrementos de 25 mm, e.g. 100, 125 mm etc.
Anchos NO estandar* Incrementos de 12,5 mm, e.g. 100, 112,5 mm etc.

*Anchos NO estandar, tienen un lado cortado.

DATOS TECNICOS

Material Rango de Tracc. Max. | Pesodela | Pesobanda Colores
de banda temperaturas | enKg/m.de | banda kg/m? con estindar
Min. Max. ancho kg/m? pasador Inox.
PE -73 66 630 5 10,5 Azul/Natural
PP +5 100 1060 5 10,5 Azul/Blanco/Gris
POM -43 95 1500 7 12,5 Azul/Natural
Modelo protegido por EU Design Registration
ACCESORIOS | b
Tipo mm
, P— — I I~ I~ l 9} i
Empujadores 3,25%,50%, 75 @ N ) |
Empujador cuchara -
Empujador curvo - / \ 25
Empujador reforzado - clBlA
Empujador punta redonda Si /
Pared lateral 25,50, 75 9
Superficie alta friccién Si \Y i I\ I\ @7
: , —) i i
Ganchos Si
*Se pueden suministrar médulos con indentado de 40 mm.
DATO S RU E DAS D E N TA DAS A= Exterior, B=Primitivo, C= Interior, D =Didmetro Primitivo
Num. de A B C D Ancho Eje redondo Eje cuadrado
. nuceo
dientes
mm mm mm mm mm mm Pulgada mm Pulgada
6 54 45 36 52 20 20
8 71 62 53 66 20 20/25 1 25
12 105 9% 87 9 20 20/25/30/40 1/1% 25740 1%
20 17 162 153 164 35 25/30/40 1/ 1% 25/40/60 1% 12%




